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Composite bearing, in particular for the steering column of a vehicle. 
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Abstract of FR2537674 

Composite bearing, of the type comprising an 
external sleeve made of elastic material, an 
internal ring housed in the sleeve, and a lateral 
passage making it possible, by elastic 
deformation, to fit the assembly onto the 
column or the like, characterised in that the 
said ring 2 is cylindrical, is made of a rigid 
thermoplastic material with a low coefficient of 
friction, and comprises at least two portions 
joined along longitudinal clear cutting lines 3, 4 
of which one 4 is situated opposite a lateral 
passage 5 of the sleeve 1 , the other or others 
defining an articulation line 3 during fitting. 
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(54) Palier composite, en particulier pour colonne de direction de vehicuie. 



(57) Palier composite, en particulier pour colonne de direction 
de vehicuie. du type comportant un manchon exterieur en 
materiau elastique, une bague interieure logee dans le man- 
chon. et un passage lateral permettant par deformation elas- 
tique. le montage de I'ensemble sur la colonne ou analogue, 
caracterise en ce que ladite bague 2 est cyiindrique. est 
constitute d'une matiere thermoplastique rigide, a faible coeffi- 
cient de frottement et comporte au moins deux parties join- 
tives le long de lignes longitudinales de coupe franche 3. 4 
dont Tune 4 est situee en regard d'un passage lateral 5 du 
manchon 1. Ia ou les autres definissant une ligne cTarticulation 
3 lors du montage. 
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Palier compos i te , en parti culier 
pour colonne de direction de vehicule . 

La presente invention concerne un palier composite , 
en parti culier pour colonne de direction de vehicule.. 

De tels paliers doivent pouvoir etre montes latera- 
lement sur la colonne, lorsqu 'il n'est pas possible de 
les y enfiler / notamment lorsqu 'ils doivent etre montes 
sur la colonne en un emplacement de celle-ci qui a un 
diametre notablement infer ieur a celui des parties si- 
tuees au-clessus et au-dessous de cet emplacement de tou- 
ri llonneraent . 

Un palier du genre en question comporte done, d 'une 
fagon generale , un manchon exterieur en materiau elas- 
tique, une bague interieure logee dans le manchon , 
et un passage lateral permettant , par deformation elas- 
tique, le montage de 1 'ensemble sur la colonne ou ana- 
logue. 

On congoit que la bague interieure sert de 
coussinet assurant' l'appui en rotation de la colonne, 
tandis que le manchon exterieur en materiau elastique, 
notamment en caoutchouc, sertde piece intermediaire mon- 
tee dans un collier de fixation, tout en assurant un 
amortissement des vibrations et en permettant une com- 
pensation des tolerances dimensionnelles du montage dans 
le vehicule. 

Selon une technique actuellement connue, on utilise 
de I'acier fritte pour constituer ladite bague inte^- 
rieure. On moule ledit materiau elastique autour d 'une 
telle bague raonobloc, e'est-a-dire non encore f endue, 
ceci pour eviter 1 'infiltration de ce materiau a 1'inte- 
rieur de la bague lors de cette operation de moulage. 

Ensuite, on casse la bague, par exemple par intro- 
duction axiale d'un outil . approprie, le long de lignes 
de cassure eventuellement amorcees pr^alablement , ceci 
pour que la bague soit f endue au moins en f ace d 'un pas- 
sage lateral du manchon de caoutchouc, et le long d'une 
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autre ligne, diametralement opposee a la precedente, et 
pouvant ainsi definir (en meme temps que la partie avoi- 
sinante du manchon) une articulation lors de 1 introduc- 
tion laterale de l'ensemble sur la colonne. 
5 Les figures 1 et 2 des dessins ci -annexes illustrent 

une telle technique : la figure 1 est une vue en coupe 
transversale d'un palier cpmportant un manchon de caout- 
chouc l 1 moule autour d 'une bague d'acier fritte 2', 
cette bague etant representee apres cassure , selon les 
10 lignes 3* et 4'. La ligne de cassure 3' definit I'arti- 
culation precitee, tandis que la ligne de cassure 4* 
permet d'effectuer, -en meme temps qu 'une fente 5» du 
manchon, 1 'introduction laterale du palier ainsi consti- 
tue sur une colonne de direction ou analogue 6 (figure 2). 
15 L 'inconvenient de cette technique reside dans le 

fait (outire que 1 'acier fritte absorbe le lubrifiant) 
que les deux bords des f entes 3 1 et 4 1 ne sont pas exac- 
teraent jointifs, car, apres cassure, les grains du mate- 
riau constituant la bague ne coincident plus ; apres 
20 montage sur la colonne, l'alesage de la bague 2' n'est 
pas absolument regulier. 

Selon une autre technique , on moule encore le caout- 
chouc 1" ou analogue autour de la bague 2" (figure 3) , 
et on effectue les deux f entes laterales 3" et 4" par 
25 enlevement de matiere, au moyen d'un outil approprie 
(figure 4) , ensuite de quoi le palier peut etre monte 
comme precedemment (figure 2) sur la colonne , par passage 
par les f entes 4" et 5". 

Les inconvenients sont ici analogues a ceux qui 
30 viennent d'etre indiques , et 1 'enlevement de matiere era- 
peche la encore d 'obtenir un alesage de bague absolument 
regulier , apres ouverture et refermeture sur la colonne. 

Selon encore une autre technique, on utilise, pour 
la constitution de la bague interieure, une matiere 
35 plastique tres peu rigide, qui peut etre facilement 

pliee le long d'une generatrice opposee a la fente d'in- 

y 
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3 ' . 

troduc^tfion , l"ors""du~ montage "sur" la colotihe 2 Cependant , 
une telle bague, par nature tres facilement deformable, 
ne conservera pas la forme cylindrique requise, car elle 
epousera inevitablement la forme ovalisee que presente 
generalement le collier de fixation dans lequel 1 'en- 
semble du palier est serre. 

Le but de la presente invention est de remedier a 
tous ces inconvenients. des techniques anterieures et, a 
cet effet, un palier du type general mentionne au debut 
sera, conformement a l'invention, caracterise en ce que 
ladite bague est cylindrique / est - cons ti tute d '.une ma- 
tiere thermo-plastique rigide, a faible coefficient de 
frbttement, et comporte au mpins deux parties jointives 
le long de lignes longitudinales de coupe franche, dont 
1 'une est situee en regard d'un passage lateral* du man- 
chon, la ou les autres definissant une ligne d'articula- 
tion lors du montage. 

Par l'expression "coupe franche", on entend indi- 
quer ici que les lignes de coupe pratiquees dans une 
bague en matiere therno-plastique rigide s'effectuent 
d'une^maniere telle que les bords de. la coupe seront par- 
faitement jointifs- Cela pourra s *ef f ectuer par exemple 
par une coupe sans enlevement de matiere, sur une bague 
initialement cylindrique. Cette disposition conservera 
parfaitement a la bague sa forme cylindrique initiale, 
sans limiter en aucune f agon la facilite de son montage 
sur la colonne> lequel pourra s 'ef f ectuer " exactement- 
comme par le passe. 

On peut proceder aussi d 'une fagon legerement diff6- 
rente , eri moulant une bague de matiere thermo-plastique 
qui ne serai t pas parfaitement cylindrique initialement, 
mais serait constitute de deux parties semi-cylindriques 
reliees par deux bandes etroites de matiere, d 'une lar- 
geur de, par exemple, 2 a 3 dixi ernes de mm. Une telle 
bague serait ensuite coupee diametralement au niveau de 
ces bandes, avec un leger enlevement de matiere qui les 
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ferait disparaltre, ensuite de.quoi, par rapprochement et 
sccolement des bords, sous 1 'ef f et de 1 ' elastic! te du manchon, on 
obtiendrait a nouveau une bague coupee, parfaitement cyliniri^ac. 

Comme matieres thermo-plastiques acceptant une telle 
5 coupe franche tout en presentant les qualites habituelle- 
ment requises pour les coussinets, on pourra utiliser de 
f aeon parti culi er erne nt avantageuse les polyamides {PA) , 
lesquels ont un coefficient de frottement tres f aible, 
ont une bonne resistance a 1 'abrasion, sont faciles a 

10 usiner , notamment a couper, et ont une bonne rigidite. 

D'autres matieres thermo-plastiques , natainment cer- 
tains polymeres f lucres, pourraient egalement convenir. 
Le poly tetrafluor ethylene (PTFE) , en parti culi er, qui a 
un tres faible coefficient de friction, pourrait etre 

15 utilise pour la constitution de ladite bague interieure. 

La matiere thermo-plastique utilisee peut, en cas 
de besoin, etre renforcee par des fibres d 'un materiau 
a haut module d 'elastic! te, par exemple des fibres de 
verre, carbone, bore, kevlar ou autres, ce qui permet- 

20 trait d'en accroxtre encore la rigidite. 

Concurremment cette matiere thermo-plastique peut 
etre chargee de matieres propres a diminuer encore son 
coefficient de frottement, par exemple du bisulfure de 
molybdene ou du graphite. 

25 Les figures 5 et 6 du dessin ci-annexe representent 

en coupe transversale un palier realise conformement a 
la presente invention, et la figure 7 un ou til specif ique. 

En observant la figure 5, on voit que l'on a moule 
autour d 'une bague cylindrique 2 un manchon de caout- 

30 chouc ou matiere analogue 1, presentant later alement 
un passage d 'introduction 5, par lequel 1 'ensemble du 
palier sera ulterieurement engage sur une colonne de di- 
rection ou analogue. 

La bague est constitute de preference par un polya- 

35 mide charge de bisulfure de molybdene. Lorsque 1 'on in- 
troduit 1 'outil 7 axialement dans la bague 2, ses lames 
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~~de coupe 8~ef ~£ ectuent dans laHbagueT, et ceci sans enle- 
vement: de matiere, deux lignes de coupe diamttralement 
opposees 3 et 4, lesquelles sont visiblessur la figure 6. 
La ligne 4, situee exactement au droit du passage 5, 
servira a 1 'introduction laterale sur la colonne , tandis 
que la ligne 3 definira, avec le caoutchouc avoisinant 
du manchon 1, une charniere de pivotement a rappel elas- 
tique . 

Une fois monteesur la colonne, la bague 2 reviendra 
ainsi a une forme parfaitement cylinclrique, et le ser- 
rage d *un collier de fixation autour du manchon n'affec- 
tera aucunement cette forme. 

Au lieu.de 1 •outil represents a la figure 7, on 
pourrait utiliser tout autre outil approprie, par exemple 
une scie circulaire mince , pour pratiquer les coupes 
f ranches 3 et 4 dans la bague 2. 

Comme il va de soi, et comme il resulte d'ailleurs 
deja de ce qui precede, l'invention ne se limite nulle- 
ment a ceux de ses modes d 'application et de realisation 
qui ont ete plus parti culi erement envisages ; elle en 
embrasse, au contraire, toutes les variantes. 

Par exemple, et comme indique plus haut f on pourrait 
utiliser une bague 2 qui initi a lenient ne serait pas par- 
faitement cylindrique, mais serait constitute de deux 
parties semi-cylindriques reliees par deux bandes 
etroites de matiere, d 'une largeur de , par exemple, 2 a 
3 dixiemes de mm, 1 J une de ces bandes se situant au droit 
du passage 5, et 1 'autre lui etant diametralement opposee . 
Un outil approprie pourrait alors effectuer, au niveau 
de ces bandes etroites, les lignes de coupe 3 et 4 avec 
un leger enlevement de maitiere, qui ferait totalement 
disparaitre ces bandes, suite a quoi un accolement des 
deux parties semi -cyiindriques restantes de la bague, 
sous I'effet de 1 'elastic! te du manchon, permettrait 
d 'obtenir encore une bague coupee parfaitement cylindri- 
que, semblable a la bague 2 de la figure 6. 
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REVENDICATIONS 
1. Palier composite, en parti culier pour colonne de 
direction de vehicule, du type comportant un manchon ex- 
terieur en raateriau elastique, une bague interieure 
5 logee dans le manchon, et un passage lateral permet- 
tant, par deformation elastique, le montage de 1 'ensemble 
sur la colonne ou analogue, caracterise en ce que ladite 
bague (2) est cylindrique , est constituee d 'une matiere thermo-plastique 
rigide, a faible coefficient de frottement, et comporte 
10 au moins deux parties jointives le long de lignes longi- 
tudinales de coupe franche (3,4), dont 1 'une (4) est si- 
tuee en regard d'un passage lateral (5) du manchon (1)/ 
la ou les autres definissant une ligne d • articulation 
(3) lors du montage* 
15 2. Palier selon la revendi cation 1, caracterise en 

ce que ladite matiere thermo-plastique est constituee 
d 'un polyamide (PA) . 

3. Palier selon la revendi cation 1, caracterise en 
ce que ladite matiere thermo-plastique est constituee 

20 d'un polymere fluore. 

4. Palier selon 1 'une quel conque ' des revendi cations 
precedentes, caracterise en ce que ladite matiere thermo- 
plastique est renf orcee de fibres d 'un materiau a haut 
module d 'elasticite . 

25 5. Palier selon la revendi cation 4, caracterise en 

ce que lesdites fibres sont des fibres de verre, de car- 
bone, de kevlar ou de bore. 

6. Palier selon 1 'une quelconque des revendi cations 
precedentes, caracterise en ce que ladite matiere thermo- 

30 plastique est chargee d *un materiau propre a reduire son 
coefficient de frottement. 

7. Palier selon la revendi cation 6, caracterise en 
ce que ledit materiau est constitue de bisulfure de mo-, 
lybdene ou de graphite. 
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FIG. 7. 
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